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Verffahren und Vorrichtung zum Wechseln von Arbeitswalzenpaaren und / 
oder Stutzwalzenpaaren an WalzgerUsten 



10 Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Wechseln von 
Arbeitswalzenpaaren und / oder Stutzwalzenpaaren an WalzgerQsten, bei dem 
senkrecht zur Walzrichtung fur die in StOtzebenen gefOhrten Einbaustucke ein 
Geradschubantrieb , das in den EinbaustQcken gelagerte Arbeitswalzenpaar 
zum Ausbauen oder zum Einbauen bewegt, und durch einen Geradschuban- 

15 trieb das auf einen Walzenwechselstuhl gestutzte StOtzwalzenpaar aus- oder 
eingefahren wird. 

Es ist bekannt ( EP 1 136 143 A2; DE 31 23 933 C2), das Verfahren mit einem 
Walzenwechselstuhl fur die Stutzwalzen durch einen separaten, auf der Bedie- 

20 nungsseite des Walzgerustes unter HQttenflur angeordneten Kolben-Zylinder- 
Antrieb durchzufOhren, wobei der Antrieb eine Hublange von 5.500 mm und 
mehr erfordert. Dabei ergibt sich ein relativ komplizierter Bewegungsablauf. in- 
dem nach dem Entfernen des Arbeitswalzenpaares mit dem erwahnten Antrieb 
nur die untere Stiitzwalze ausgefahren wird. Auf diese untere StOtzwalze wird 

25 nunmehr der Walzenwechselstuhl aufgesetzt und zusammen mit der unteren 
StOtzwalze in das Walzgertist eingefahren und die obere StOtzwalze muss jetzt 
auf den Walzenwechselstuhl abgesenkt werden. Nach diesem Vorgang kann 
die gesamte Einheit aus der oberen StOtzwalze, der unteren StOtzwalze und 
dem dazwischen liegenden Walzenwechselstuhl ausgefahren werden. Danach 

30 kann in umgekehrter Reihenfolge ein neuer Satz StOtzwalzen wieder eingebaut 
werden. Dadurch wird die untere StOtzwalze zweimal in das Walzgertist ein- 
gefahren und wieder ausgefahren. Aulierdem wird in Anbetracht der hohen 
Gewichte sehr viel Zeit bendtigt, die anderweitig verwendet werden konnte. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch ein verandertes Verfahren 
beim Walzenwechsel Zeit zu sparen und gleichzeitig durch eine giinstigere Vor- 
richtung dafur die Grundlage zu schaffen. 

Die gestellte Aufgabe wird aufgrund der eingangs genannten Verfahrensschritte 
erfindungsgemafi dadurch gelost, dass das Arbeitswalzenpaar nach dem An- 
kuppeln an den Geradschubantrieb ausgefahren und entkuppelt wird, dass da- 
nach derselbe Geradschubantrieb an einen zwischen die StOtzwalzen eingefah- 
renen Walzenwechselstuhl angekuppelt und nach Aufstutzen des Walzenwech- 
selstuhls und der oberen Stutzwalze auf die untere StOtzwalze als Einheit aus- 
gefahren Oder wieder eingefahren wird. Dadurch wird nicht nur Zeit gespart, 
weil beide Walzensatze zusammen einmal ausgefahren und nach Austausch 
wieder einmal eingefahren werden, sondern auch an Vorrichtungs-Aufwand, da 
nur ein Kolben-Zylinder-Antrieb bendtigt wird. 

Dieser einzige Kolben-Zylinder-Antrieb kann aufierdem weiter vorteilhaft dahin- 
gehend eingesetzt werden, dass der Walzenwechselstuhl von der Antriebsseite 
des WalzgerQstes her durch den Geradschubantrieb bei ausgebauten Arbeits- 
walzen aus dem Walzgerust hinausgeschoben oder in das Walzgeriist hinge- 
zogen wird. Der Vorteil liegt daher sowohl in einem verfahrenstechnischen als 
auch in einem vorrichtungstechnischen Wesen. 

Die Vorrichtung far den Wechsel von Arbeitswalzenpaaren und / oder von 
StUtzwalzenpaaren an WalzgerQsten, setzt StOtzwalzen und Arbeitswalzen je- 
weils in heb- und senkbaren EinbaustQcken im Standerrahmen gefuhrt voraus, 
so dass das Arbeitswalzenpaar, in den EinbaustQcken gelagert, mittels eines 
Geradschubantriebs ausfahrbar ist und das StQtzwalzenpaar mittels eines auf 
einer Fuhrungsbahn und Radern aufgestutzten unteren StQtzwalze und einen 
auf dieser aufgestutztem Walzenwechselstuhl mit aufgestOtzter oberer Stutz- 
walze aus- oder einfahrbar ist. 
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Dabei ist die Vorrichtung erfindungsgemaft dahingehend gestaltet, dass das 
Arbeitswalzenpaar auf der Antriebsseite des Walzgeriistes mit einem fur den 
Ausbau- Oder Einbau-Weg in der Hublange bemessenen hydraulischen Kolben- 
Zylinder-Antrieb kuppelbar und im Ausfahrabstand auskuppelbar ist und dass 
ein in der H6henlage zwischen den StQtzwalzen eingefahrener Walzenwechsel- 
stuhl an denselben Kolben-Zylinder-Antrieb ankuppelbar und nach Aufstutzen 
der oberen StOtzwalze und des Walzenwechselstuhls auf die untere Stiitzwalze 
das Stiitzwalzenpaar ausfahrbar oder wieder einfahrbar ist. Dadurch wird Zeit 
beim Walzenwechsel eingespart und der Aufwand an Vorrichtungsteilen wird 
erheblich vermindert. Es ist z.B. nur noch ein hydraulischer Kolben-Zylinder- 
Antrieb oder ein auf anderer Basis arbeitender Geradschubantrieb erforderlich. 

Als eine Weiterentwicklung ist vorgesehen, dass der Kolben-Zylinder-Antrieb an 
einem Ausschiebewagen angelenkt ist, der auf die Walzenenden ausgerichtete 
Anschluss-Arme aufweist. Da die Walzen paarweise als Arbeitswalzen und als 
StQtzwalzen vorgesehen sind und auch der Walzenwechselstuhl gekuppelt 
wird, Widen die Anschluss-Arme einfache Mittel, urn einen Wegabschnitt zu 
uberbrucken und eine Verbindungsstelle zu schaffen. 

Der Ausschiebewagen nimmt etwa die Breite des Walzgeriistes ein, demzufol- 
ge ist der Kolben-Zylinder-Antrieb nur noch fur den reinen Verschiebeweg aus- 
zulegen. Dieser Vorteil filhrt dazu, dass der Kolben-Zylinder-Antrieb auf der 
Antriebsseite des WalzgerQstes angeordnet ist und mit seiner Kolbenstange am 
Ausschiebewagen angelenkt ist. 

Die Verbindung kann schnell geschaffen oder gel6st werden, indem an den An- 
schluss-Armen des Ausschiebewagens jeweils Zangenkopfe angeordnet sind, 
die mit den Walzenenden der Arbeitswalzen korrespondieren. 

Eine solche Verbindung ist auch weiter anwendbar, indem den Anschluss- 
Armen zugeordnet am Walzenwechselstuhl jeweils Formstucke vorgesehen 
sind. Die Zangenkopfe konnen die Formstucke einkuppeln oder auskuppeln. 
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Dabei kann das Energieversorgungs-System des Walzgerustes ausgenutzt 
werden, indem die Zangenkopfe jeweils hydraulisch oder elektrisch betatigbar 
sind. 

Dementsprechend ist der Walzenwechselstuhl mittels vorhandener hydrauli- 
scher Einrichtungen im WalzgerOst auf die untere StOtzwalze absenkbar Oder 
anhebbar. 

Analog hierzu kann die obere StOtzwalze auf den Walzenwechselstuhl hydrau- 
lisch abgesenkt oder angehoben sein. 

Von Vorteil ist ferner, dass der Walzensatz aus den beiden StOtzwalzen mittels 
des Ausschiebewagens aus dem WalzgerOst ausfahrbar und gegen einen neu- 
en Walzensatz austauschbar ist. 

In der Zeichnung sind AusfOhrungsbeispiele der Erfindung dargestellt und wer- 
den nachstehend naher erlautert. 

Es zeigen: 

Fig. 1 eine Vorderansicht in Walzrichtung auf ein komplettes WalzgerOst, 

for den Ausbau des Arbeitswalzenpaars, 

Fig. 1 A dieselbe Ansicht wie Fig. 1 in etwas vergrofterter Darstellung, 

Fig. 3 dieselbe Vorderansicht des WalzgerOstes wahrend des Ausbaus 
des Stutzwalzenpaares und 

Fig. 4 eine etwas vergrofcerte Darstellung der Fig. 3. 
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Als WalzgerQst 1 ist ein Quarto-GerGst dargestellt (Fig. 1, 1A, 2. 2A) mit einem 
Arbeitswalzenpaar 2, einer oberen Arbeitswalze 2a und einer unteren Arbeits- 
walze 2b , sowie einem Stutzwalzenpaar 3 mit einer oberen Stutzwalze 3a und 
einer unteren Stutzwalze 3b. Die Arbeitswalzen 2a, 2b und die Stutzwalzen 3a, 
3b sind jeweils in Einbaustucken 4 drehgelagert und die Einbaustucke 4 sind im 
Standerrahmen 5 gefiihrt. Die mittels hydraulischer Einrichtungen 6 auf Abstand 
gehaltenen Arbeitswalzen 2a, 2b konnen mittels eines Geradschubantriebs 7, 
der an den Walzenenden 8 angreift, aus- oder eingefahren werden. 

Hierbei ist nunmehr die Erfindung (Fig. 1A) derart ausgefQhrt. dass das Ar- 
beitswalzenpaar 2 auf der Antriebsseite 12 des Walzgeriistes 1 mit einem fOr 
den Ausbau- Oder den Einbauweg 13 in der Hublange bemessenen hydrauli- 
schen Kolben-Zylinder-Antrieb 7a gekuppelt wird und im Ausfahrabstand 14 
ausgekuppelt wird. In der Hohenlage 15 zwischen den Stutzwalzen 3a, 3b (Fig. 
2, 2A) ist der Walzenwechselstuhl 11 mittelbar an denselben Kolben-Zylinder- 
Antrieb 7a ankuppelbar nach dem Aufstiltzen der oberen Stutzwalze 3a auf 
dem Walzenwechselstuhl 11 und dieser, auf die Einbaustucke 4 der unteren 
Stutzwalze 3b aufgestutzt, mittels des Kolben-Zylinder-Antriebs 7a als gesamte 
Einheit 3a, 11, 3b ausgefahren und nach Austausch gegen ein neues Stutzwal- 
zenpaar 3 wieder eingefahren werden. 

Der Kolben-Zylinder-Antrieb 7a ist an einen Ausschiebewagen 16 mit seiner 
Kolbenstange 7b angelenkt, wobei der Ausschiebewagen 16 den Walzenenden 
8 zugeordnete Anschluss-Arme 17a, 17b tragt, die zwischen sich einen hohlen 
Winkel bilden. An den Anschluss-Armen 17a, 17b des Ausschiebewagens 16 
sind jeweils Zangenkopfe 18 angeordnet. Die Zangenkopfe 18 sind hydraulisch 
oder elektrisch betatigbar. 

Analog zu diesen Zangenkopfen 18 sind am Walzenwechselstuhl 11 jeweils 
Formstucke 19 vorgesehen, die ebenfalls mit den Zangenkopfen 18 zusam- 
menwirken. Die Zangenkopfe 18 werden zusammen mit anderen Stellmitteln im 
Walzgerust hydraulisch betatigt. 
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Der Walzenwechselstuhl 11 kann mittels hydraulischer Einrichtungen 6 im 
WalzgerQst 1 auf die untere Stutzwalze 3b abgesenkt werden. 

Die obere Sttitzwalze 3a wird dementsprechend mittels des Walzenwechsel- 
10 stuhls 1 1 aufgenommen. 

Der Walzensatz , bestehend aus den beiden StOtzwalzen 3a, 3b und dem Wal- 
zenwechselstuhl 1 1 (Fig. 2, 2A) kann uber den Ausschiebewagen 16 ausgefah- 
ren und gegen einen neuen Walzensatz ausgetauscht werden. 

Die Vorgehensweise beim Walzenwechsel richtet sich in einem ersten Schritt 
darauf, dass das Arbeitswalzenpaar 2a, 2b nach dem Ankuppeln an den Ge- 
radschubantrieb 7 ausgefahren und wieder entkuppelt wird. In einem zweiten 
Schritt wird danach derselbe Geradschubantrieb 7 an den zwischen die Stiitz- 
walzen 3a, 3b eingefahrenen Walzenwechselstuhl 11 angekuppelt und nach 
Aufstutzen des Walzenwechselstuhls 11 und der oberen Stutzwalze 3a auf die 
untere Stutzwalze 3b wird die Einheit ausgefahren Oder nach Austausch einer 
neuen Einheit wieder eingefahren. Dabei wird der Walzenwechselstuhl 11 von 
der Antriebsseite 12 des Walzgerustes 1 her durch den Geradschubantrieb 7 
bei ausgebauten Arbeitswalzen 2a, 2b aus dem WalzgerQst 1 hinausgeschoben 
oder in das WalzgerQst 1 hineingezogen (Fig. 2, 2A). 
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Bezugszeichenliste 



1 


Walzgeriist 


2 


Arbeitswalzenpaar 


2a 


obere Arbeitswalze 


2b 


untere Arbeitswalze 


3 


Stutzwalzenpaar 


3a 


obere StQtzwalze 


3b 


untere StQtzwalze 


4 


EinbaustQcke 


5 


Standerrahmen 


6 


hydraulische Elnrichtung 


7 


Geradschubantrieb 


7a 


Kolben-Zylinder-Antrieb 


7b 


Kolbenstange 


8 


Walzenende 


9 


FQhrungsbahn 


10 


Radpaare 


11 


Walzenwechselstuhl 


12 


Antriebsseite 


13 


Einbau-Weg 


14 


Ausfahrabstand 


15 


Hohenlage 


16 


Ausschiebewagen 


17a 


Anschluss-Arm 


17b 


Anschluss-Arm 


18 


Zangenkopf 


19 


Formstuck 
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PatentansprUche 



1 . Verfahren zum Wechseln von Arbeitswalzenpaaren und / oder StOtzwalzen- 
paaren an WalzgerOsten, bei dem senkrecht zur Walzrichtung fur die in 
StOtz-ebenen gefQhrten EinbaustQcke ein Geradschubantrieb das in den 
Einbau-stOcken gelagerte Arbeitswalzenpaar zum Ausbauen Oder zum Ein- 
bauen bewegt und durch einen Geradschubantrieb das auf einen Walzen- 
wechselstuhl gesttitzte StOtzwalzenpaar aus- oder eingefahren wird, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass das Arbeitswalzenpaar nach dem Ankuppeln an den Geradschuban- 
trieb ausgefahren und entkuppelt wird, dass danach derselbe Geradschu- 
bantrieb an einen zwischen die StOtzwalzen eingefahrenen Walzenwechsel- 
stuhl angekuppelt und nach Aufstutzen des Walzenwechselstuhls und der 
oberen StOtzwalze auf die untere StOtzwalze als Einheit ausgefahren oder 
wieder eingefahren wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Walzenwechselstuhl von der Antriebsseite des WalzgerOstes her 
durch den Geradschubantrieb bei ausgebauten Arbeitswalzen aus dem 
WalzgerOst hinausgeschoben oder in das WalzgerQst hineingezogen wird. 

3. Vorrichtung fur den Wechsel von Arbeitswalzenpaaren und / oder von 
StCitzwalzenpaaren an WalzgerOsten, wobei die StOtzwalzen und die Ar- 
beitswalzen jeweils in heb- oder senkbaren EinbaustOcken im Standerrah- 
men gefOhrt sind, das Arbeitswalzenpaar auf den EinbaustOcken aufgestOtzt 
mittels eines Geradschubantriebs ausfahrbar 1st und das StOtzwalzenpaar 
mittels eines auf einer Fuhrungsbahn und Radern aufgestOtzten unteren 
StOtzwalze und einen auf dieser aufgestotztem Walzenwechselstuhl mit auf- 
gestOtzter oberer StOtzwalze aus- oder einfahrbar ist, 
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dadurch gekennzeichnet, 

dass das Arbeitswalzenpaar (2) auf der Antriebsseite (12) des WalzgerOstes 
(1) mit einem fQr den Ausbau- oder den Einbau-Weg (13) in der Hublange 
bemessenen hydraulischen Kolben-Zylinder-Antrieb (7a) kuppelbar und im 
Ausfahrabstand (14) auskuppelbar ist und dass ein in der Hbhenlage (15) 
zwischen den StOtzwalzen (3a, 3b) eingefahrener Walzenwechselstuhl (11) 
an denselben Kolben-Zylinder-Antrieb (7a) ankuppelbar und nach AufstQt- 
zen der oberen Stutzwalze (3a) und des Walzenwechselstuhls (11) auf die 
untere Stutzwalze (3b) das StQtzwalzenpaar (3) ausfahrbar oder wieder 
einfahrbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Kolben-Zylinder-Antrieb (7a) an einem Ausschiebewagen (16) an- 
gelenkt ist, der auf die Walzenenden (8) ausgerichtete Anschluss-Arme 
(17a, 17b) aufweist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 3 oder 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Kolben-Zylinder-Antrieb (7a) auf der Antriebsseite (12) des Walz- 
gerOstes (1) angeordnet ist und mit seiner Kolbenstange (7b) am Auss- 
schiebewagen (16) angelenkt ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass an den Anschluss-Armen (17a, 17b) des Ausschiebewagens (16) je- 
weils Zangenkdpfe (18) angeordnet sind, die mit den Walzenenden (8) der 
Arbeitswalzen (2a, 2b) korrespondieren. 

7. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 4 oder 5, 
dadurch gekennzeichnet, 
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dass den Anschluss-Armen (17a, 17b) zugeordnet am Walzenwechselstuhl 
(11) jeweils Formstucke (19) vorgesehen sind. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Zangenkopfe (18) jeweils hydraulisch oder elektrisch betatigbar 
sind. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Walzenwechselstuhl (11) mittels vorhandener hydraulischer Ein- 
richtungen (6) im Walzgerust (1) auf die untere Stutzwalze (3b) absenkbar 
oder anhebbar ist. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die obere Stutzwalze (3a) auf den Walzenwechselstuhl (11) hydrau- 
lisch absenkbar oder anhebbar ist. 

1 1 .Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass der Walzensatz aus den beiden StQtzwalzen (3a, 3b) mittels des Aus- 
schiebewagens (16) aus dem Walzgerust (1) ausfahrbar und gegen einen 
neuen Walzensatz austauschbar ist. 
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